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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw

zwyktych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

- Tynki zwykte i gipsowe, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Gips tynkarski maszynowy przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem
zmechanizowanym.

- Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw
i technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-

70/B-10100 p. 3.3.2.

na $cianach zewnetrznych tynk mineralny baranek o grubosci frakcji 2cm malowany farbg silikonowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

— procedura - dokument zapewniajagcy jakos¢; definiujgey, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce

przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5

2 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
Mymagania ogélne" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.
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2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.4. Piasek
24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roéznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
-Srednioziarnisty odmiany 2.
2.5 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawg nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C,

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapnha.

2.6 Zaprawy z gotowych mieszanek gipsowych

Suche mieszanki gipsowe, skladajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek

modyfikujgcych wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia

natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych

oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé

obrébki i podnoszacych przyczepnos¢é do podioza. Poszczegolne typy gipsoéw tynkarskich
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charakteryzuje r6zne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2
oraz obrdbka i zastosowanie.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy). Tynkéw gipsowych
nie powinno sie wykonywac¢ jedynie na podiozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw

sztucznych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogl6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne"
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakohnczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

- Zabezpieczyé¢ oScieznice i elementy stalowe tasmami, foliami etc.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
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zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

- Zaleca sie chroni¢ $swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5,3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych

licach na gtebokosci 5-1 0 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc ptatny
z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypelniajgc je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

54.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3. 1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢é zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykle kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykile kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkbw wewnetrznych
nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne:  tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych - w proporcji 1:

5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej

ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,

a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu dokltadnego wymieszania nalezy stosowac

mieszadta mechaniczne, np. nakiadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na

bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowa¢ takg iloS¢ zaprawy, ktdra zostanie

wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwosci.

Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zar6b gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz

zwigzane pozostato$ci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.

ST-4 6



5.6. Wykonywanie gtadzi szpachlowych

Suchg mieszanke nalezy réwnomiernie wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig czystej wody,
w proporcji okoto 0,70 litra wody na 1 kg gipsu i pozostawi¢ na okres 3 — 5 minut, a nastepnie wymieszac¢
recznie lub mechanicznie do momentu uzyskania jednorodnej masy bez grudek i nieroztartych sktadnikéw.
W przypadku wypetniania ubytkéw, montazu naroznikéw aluminiowych lub prefabrykatéw gipsowych
konsystencja masy powinna byé gestsza niz podczas wykonywania gtadzi. Masa nadaje sie do uzycia
bezposrednio po wymieszaniu i zachowuje swoje parametry przez okoto 60 minut. Przed rozmieszaniem
kolejnej partii materiatu pojemnik doktadnie oczysci¢ z resztek zwigzanej zaprawy, poniewaz moze ona

skracac czas wigzania nastepnego zaczynu.

MIESZANKI TYNKARSKIE .

Gipsowe mieszanki tynkarskie produkuje sie w dwoch odmianach technologicznych:

- jako tynki maszynowe — ktére wykonuje sie na budowach przy zastosowaniu specjalnych agregatéw
tynkarskich,

- jako tynki reczne — stosowane w pracach remontowych niewielkich powierzchni do tynkowania.

Przygotowanie podtoza.

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Wiasciwos¢ podioza, ktéra ma wplyw na proces wigzania zapraw na nienaktadanych.

W przypadku podiozy zbyt chtonnych nastepuje bardzo szybkie odciggniecie wody z naktadanej zaprawy,

co zdecydowanie zaburza proces wigzania. W efekcie zaprawa po wyschnieciu jest sypka

i nie osigga zaktadanej wytrzymatosci. Nadmierng chionnos¢ podtoza mozna zredukowaé poprzez

gruntowanie. Najprostszym sposobem gruntowania powierzchni jest zwilzenie jej wodg tuz przed

naktadaniem zaprawy. Bardziej skutecznym sposobem zmniejszenia chitonnoéci jest zagruntowanie go

emulsjg gruntujgcg, co dodatkowo wptywa na wzmocnienie podtoza. Chtonnos¢ podioza mozna sprawdzié

w prosty sposéb, np. poprzez skropienie go spryskiwaczem. Jesli woda jest gwaltownie wchtaniana przez

spryskany podtoze nalezy uzna¢ je za chlonne. Jezeli zas woda sptywa po $cianie lub dlugo utrzymuje sie

na powierzchni podkiadu, wtedy podtoze mozna uzna¢ za mato chtonne.

Przed natozeniem szpachli gipsowej na podioze nalezy sprawdzi¢ jego nosnosé, stopien nieréwnosci,

czystos¢ (np. czy nie jest zatluszczone) i wreszcie ocenic czy nie jest ono nazbyt nasigkliwe. Najprostszym

testem jest spryskanie $ciany wodg i jego obserwacja - jesli Sciana szybko ciemnieje, oznacza to, ze

podioze jest zbyt chtonne i wymaga zagruntowania.

Generalnie jednak, w budynkach z wielkiej ptyty $ciany i sufity, przed wykonaniem gtadzi gipsowych lub ich

wyréwnaniu zaprawami na bazie cementdw nalezy gruntowac, w celu ograniczenia chlonnosci podtoza. Po

sprawdzeniu nieréwnosci, jesli sg tam niewielkie ubytki, nalezy uzupetni¢ je przed natozeniem szpachli

gipsowej. Mozna zrobi¢ to za pomocg zaprawy wyréwnujgcej np. gipsu budowlanego.

GIPS SZPACHLOWY

Gips szpachlowy ma zastosowanie jako uniwersalne spoiwo do prac remontowych i montazu
prefabrykatow gipsowych. Stosuje sie go réwniez do wykonywania gtadzi na podtozach betonowych,
tynkach cementowo-wapiennych i gipsowych wewnagtrz pomieszczen. Zaprawy tej nie stosuje sie na
podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Gips szpachlowy jest suchg mieszanka produkowang na bazie naturalnych spoiw gipsowych uzyskiwanych
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w wyniku prazenia kamienia gipsowego, wypetniaczy mineralnych oraz $rodkéw modyfikujacych, dzieki
ktérym, wuzyskana po zmieszaniu z wodg <zaprawa jest plastyczna i bardzo latwa
w obrébce. Zastosowanie gipsu szpachlowego pozwala uzyska¢ mocne powierzchnie o wysokiej gtadkosci.
Podtoze powinno by¢ stabilne i oczyszczone z zanieczyszczeh moggcych ostabi¢ przyczepnosé¢ gipsu,
zwhaszcza kurzu, brudu, olejow, tluszczéw, resztek powtok malarskich i srodkéw antyadhezyjnych. Stabo
zwigzane czesci podtoza nalezy odku¢, a fragmenty osypliwe dodatkowo oczy$ci¢ za pomocag szczotki
drucianej. Podioza chlonne zagruntowac preparatem gruntujgcym. Wszystkie elementy stalowe mogace

bezposrednio stykac sie z zaprawg powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine" pkt6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz

kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do

akceptaciji.

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone

w pkt. 2 niniejszej specyfikacj.

6.3. Badania w czasie robét.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynikaé¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/8-10100

p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokumentacijg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podioza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupédw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian

surowych na pfaszczyzne pozioma.
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Powierzchnie stropow zebrowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiarow w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mZ2,
7.3. llos¢ tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine" pkt. 8.

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Jezeli
odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od Jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt, 6, daty pozytywne wyniki.

jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku

nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢

tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty

tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢

zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych

z podioza, plesni itp.,

— trwatle Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45600000-7 ,Wymagania
0golne" pkt 9.
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9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje, stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-0450G Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

»Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw

zwyktych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

- Tynki zwykte i gipsowe, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Gips tynkarski maszynowy przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem
zmechanizowanym.

- Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw
i technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-

70/B-10100 p. 3.3.2.

na $cianach zewnetrznych tynk mineralny baranek o grubosci frakcji 2cm malowany farbg silikonowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

— procedura - dokument zapewniajagcy jakos¢; definiujgey, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce

przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5

2 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
Mymagania ogélne" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.
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2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.4. Piasek
24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roéznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
-Srednioziarnisty odmiany 2.
2.5 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawg nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C,

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapnha.

2.6 Zaprawy z gotowych mieszanek gipsowych

Suche mieszanki gipsowe, skladajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek

modyfikujgcych wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia

natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych

oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé

obrébki i podnoszacych przyczepnos¢é do podioza. Poszczegolne typy gipsoéw tynkarskich
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charakteryzuje r6zne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2
oraz obrdbka i zastosowanie.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy). Tynkéw gipsowych
nie powinno sie wykonywac¢ jedynie na podiozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw

sztucznych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogl6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne"
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakohnczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

- Zabezpieczyé¢ oScieznice i elementy stalowe tasmami, foliami etc.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
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zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

- Zaleca sie chroni¢ $swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5,3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych

licach na gtebokosci 5-1 0 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc ptatny
z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypelniajgc je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

54.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3. 1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢é zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykle kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykile kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkbw wewnetrznych
nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne:  tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych - w proporcji 1:

5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej

ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,

a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu dokltadnego wymieszania nalezy stosowac

mieszadta mechaniczne, np. nakiadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na

bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowa¢ takg iloS¢ zaprawy, ktdra zostanie

wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwosci.

Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zar6b gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz

zwigzane pozostato$ci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.
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5.6. Wykonywanie gtadzi szpachlowych

Suchg mieszanke nalezy réwnomiernie wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig czystej wody,
w proporcji okoto 0,70 litra wody na 1 kg gipsu i pozostawi¢ na okres 3 — 5 minut, a nastepnie wymieszac¢
recznie lub mechanicznie do momentu uzyskania jednorodnej masy bez grudek i nieroztartych sktadnikéw.
W przypadku wypetniania ubytkéw, montazu naroznikéw aluminiowych lub prefabrykatéw gipsowych
konsystencja masy powinna byé gestsza niz podczas wykonywania gtadzi. Masa nadaje sie do uzycia
bezposrednio po wymieszaniu i zachowuje swoje parametry przez okoto 60 minut. Przed rozmieszaniem
kolejnej partii materiatu pojemnik doktadnie oczysci¢ z resztek zwigzanej zaprawy, poniewaz moze ona

skracac czas wigzania nastepnego zaczynu.

MIESZANKI TYNKARSKIE .

Gipsowe mieszanki tynkarskie produkuje sie w dwoch odmianach technologicznych:

- jako tynki maszynowe — ktére wykonuje sie na budowach przy zastosowaniu specjalnych agregatéw
tynkarskich,

- jako tynki reczne — stosowane w pracach remontowych niewielkich powierzchni do tynkowania.

Przygotowanie podtoza.

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Wiasciwos¢ podioza, ktéra ma wplyw na proces wigzania zapraw na nienaktadanych.

W przypadku podiozy zbyt chtonnych nastepuje bardzo szybkie odciggniecie wody z naktadanej zaprawy,

co zdecydowanie zaburza proces wigzania. W efekcie zaprawa po wyschnieciu jest sypka

i nie osigga zaktadanej wytrzymatosci. Nadmierng chionnos¢ podtoza mozna zredukowaé poprzez

gruntowanie. Najprostszym sposobem gruntowania powierzchni jest zwilzenie jej wodg tuz przed

naktadaniem zaprawy. Bardziej skutecznym sposobem zmniejszenia chitonnoéci jest zagruntowanie go

emulsjg gruntujgcg, co dodatkowo wptywa na wzmocnienie podtoza. Chtonnos¢ podioza mozna sprawdzié

w prosty sposéb, np. poprzez skropienie go spryskiwaczem. Jesli woda jest gwaltownie wchtaniana przez

spryskany podtoze nalezy uzna¢ je za chlonne. Jezeli zas woda sptywa po $cianie lub dlugo utrzymuje sie

na powierzchni podkiadu, wtedy podtoze mozna uzna¢ za mato chtonne.

Przed natozeniem szpachli gipsowej na podioze nalezy sprawdzi¢ jego nosnosé, stopien nieréwnosci,

czystos¢ (np. czy nie jest zatluszczone) i wreszcie ocenic czy nie jest ono nazbyt nasigkliwe. Najprostszym

testem jest spryskanie $ciany wodg i jego obserwacja - jesli Sciana szybko ciemnieje, oznacza to, ze

podioze jest zbyt chtonne i wymaga zagruntowania.

Generalnie jednak, w budynkach z wielkiej ptyty $ciany i sufity, przed wykonaniem gtadzi gipsowych lub ich

wyréwnaniu zaprawami na bazie cementdw nalezy gruntowac, w celu ograniczenia chlonnosci podtoza. Po

sprawdzeniu nieréwnosci, jesli sg tam niewielkie ubytki, nalezy uzupetni¢ je przed natozeniem szpachli

gipsowej. Mozna zrobi¢ to za pomocg zaprawy wyréwnujgcej np. gipsu budowlanego.

GIPS SZPACHLOWY

Gips szpachlowy ma zastosowanie jako uniwersalne spoiwo do prac remontowych i montazu
prefabrykatow gipsowych. Stosuje sie go réwniez do wykonywania gtadzi na podtozach betonowych,
tynkach cementowo-wapiennych i gipsowych wewnagtrz pomieszczen. Zaprawy tej nie stosuje sie na
podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Gips szpachlowy jest suchg mieszanka produkowang na bazie naturalnych spoiw gipsowych uzyskiwanych
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w wyniku prazenia kamienia gipsowego, wypetniaczy mineralnych oraz $rodkéw modyfikujacych, dzieki
ktérym, wuzyskana po zmieszaniu z wodg <zaprawa jest plastyczna i bardzo latwa
w obrébce. Zastosowanie gipsu szpachlowego pozwala uzyska¢ mocne powierzchnie o wysokiej gtadkosci.
Podtoze powinno by¢ stabilne i oczyszczone z zanieczyszczeh moggcych ostabi¢ przyczepnosé¢ gipsu,
zwhaszcza kurzu, brudu, olejow, tluszczéw, resztek powtok malarskich i srodkéw antyadhezyjnych. Stabo
zwigzane czesci podtoza nalezy odku¢, a fragmenty osypliwe dodatkowo oczy$ci¢ za pomocag szczotki
drucianej. Podioza chlonne zagruntowac preparatem gruntujgcym. Wszystkie elementy stalowe mogace

bezposrednio stykac sie z zaprawg powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine" pkt6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz

kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do

akceptaciji.

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone

w pkt. 2 niniejszej specyfikacj.

6.3. Badania w czasie robét.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynikaé¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/8-10100

p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokumentacijg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podioza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupédw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian

surowych na pfaszczyzne pozioma.
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Powierzchnie stropow zebrowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiarow w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mZ2,
7.3. llos¢ tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine" pkt. 8.

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Jezeli
odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od Jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt, 6, daty pozytywne wyniki.

jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku

nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢

tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty

tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢

zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych

z podioza, plesni itp.,

— trwatle Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45600000-7 ,Wymagania
0golne" pkt 9.
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9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje, stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-0450G Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

»Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw

zwyktych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

- Tynki zwykte i gipsowe, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Gips tynkarski maszynowy przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem
zmechanizowanym.

- Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw
i technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-

70/B-10100 p. 3.3.2.

na $cianach zewnetrznych tynk mineralny baranek o grubosci frakcji 2cm malowany farbg silikonowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

— procedura - dokument zapewniajagcy jakos¢; definiujgey, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce

przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5

2 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
Mymagania ogélne" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.
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2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.4. Piasek
24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roéznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
-Srednioziarnisty odmiany 2.
2.5 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawg nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C,

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapnha.

2.6 Zaprawy z gotowych mieszanek gipsowych

Suche mieszanki gipsowe, skladajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek

modyfikujgcych wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia

natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych

oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé

obrébki i podnoszacych przyczepnos¢é do podioza. Poszczegolne typy gipsoéw tynkarskich
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charakteryzuje r6zne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2
oraz obrdbka i zastosowanie.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy). Tynkéw gipsowych
nie powinno sie wykonywac¢ jedynie na podiozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw

sztucznych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogl6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne"
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakohnczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

- Zabezpieczyé¢ oScieznice i elementy stalowe tasmami, foliami etc.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
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zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

- Zaleca sie chroni¢ $swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5,3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych

licach na gtebokosci 5-1 0 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc ptatny
z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypelniajgc je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

54.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3. 1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢é zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykle kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykile kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkbw wewnetrznych
nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne:  tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych - w proporcji 1:

5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej

ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,

a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu dokltadnego wymieszania nalezy stosowac

mieszadta mechaniczne, np. nakiadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na

bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowa¢ takg iloS¢ zaprawy, ktdra zostanie

wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwosci.

Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zar6b gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz

zwigzane pozostato$ci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.
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5.6. Wykonywanie gtadzi szpachlowych

Suchg mieszanke nalezy réwnomiernie wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig czystej wody,
w proporcji okoto 0,70 litra wody na 1 kg gipsu i pozostawi¢ na okres 3 — 5 minut, a nastepnie wymieszac¢
recznie lub mechanicznie do momentu uzyskania jednorodnej masy bez grudek i nieroztartych sktadnikéw.
W przypadku wypetniania ubytkéw, montazu naroznikéw aluminiowych lub prefabrykatéw gipsowych
konsystencja masy powinna byé gestsza niz podczas wykonywania gtadzi. Masa nadaje sie do uzycia
bezposrednio po wymieszaniu i zachowuje swoje parametry przez okoto 60 minut. Przed rozmieszaniem
kolejnej partii materiatu pojemnik doktadnie oczysci¢ z resztek zwigzanej zaprawy, poniewaz moze ona

skracac czas wigzania nastepnego zaczynu.

MIESZANKI TYNKARSKIE .

Gipsowe mieszanki tynkarskie produkuje sie w dwoch odmianach technologicznych:

- jako tynki maszynowe — ktére wykonuje sie na budowach przy zastosowaniu specjalnych agregatéw
tynkarskich,

- jako tynki reczne — stosowane w pracach remontowych niewielkich powierzchni do tynkowania.

Przygotowanie podtoza.

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Wiasciwos¢ podioza, ktéra ma wplyw na proces wigzania zapraw na nienaktadanych.

W przypadku podiozy zbyt chtonnych nastepuje bardzo szybkie odciggniecie wody z naktadanej zaprawy,

co zdecydowanie zaburza proces wigzania. W efekcie zaprawa po wyschnieciu jest sypka

i nie osigga zaktadanej wytrzymatosci. Nadmierng chionnos¢ podtoza mozna zredukowaé poprzez

gruntowanie. Najprostszym sposobem gruntowania powierzchni jest zwilzenie jej wodg tuz przed

naktadaniem zaprawy. Bardziej skutecznym sposobem zmniejszenia chitonnoéci jest zagruntowanie go

emulsjg gruntujgcg, co dodatkowo wptywa na wzmocnienie podtoza. Chtonnos¢ podioza mozna sprawdzié

w prosty sposéb, np. poprzez skropienie go spryskiwaczem. Jesli woda jest gwaltownie wchtaniana przez

spryskany podtoze nalezy uzna¢ je za chlonne. Jezeli zas woda sptywa po $cianie lub dlugo utrzymuje sie

na powierzchni podkiadu, wtedy podtoze mozna uzna¢ za mato chtonne.

Przed natozeniem szpachli gipsowej na podioze nalezy sprawdzi¢ jego nosnosé, stopien nieréwnosci,

czystos¢ (np. czy nie jest zatluszczone) i wreszcie ocenic czy nie jest ono nazbyt nasigkliwe. Najprostszym

testem jest spryskanie $ciany wodg i jego obserwacja - jesli Sciana szybko ciemnieje, oznacza to, ze

podioze jest zbyt chtonne i wymaga zagruntowania.

Generalnie jednak, w budynkach z wielkiej ptyty $ciany i sufity, przed wykonaniem gtadzi gipsowych lub ich

wyréwnaniu zaprawami na bazie cementdw nalezy gruntowac, w celu ograniczenia chlonnosci podtoza. Po

sprawdzeniu nieréwnosci, jesli sg tam niewielkie ubytki, nalezy uzupetni¢ je przed natozeniem szpachli

gipsowej. Mozna zrobi¢ to za pomocg zaprawy wyréwnujgcej np. gipsu budowlanego.

GIPS SZPACHLOWY

Gips szpachlowy ma zastosowanie jako uniwersalne spoiwo do prac remontowych i montazu
prefabrykatow gipsowych. Stosuje sie go réwniez do wykonywania gtadzi na podtozach betonowych,
tynkach cementowo-wapiennych i gipsowych wewnagtrz pomieszczen. Zaprawy tej nie stosuje sie na
podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Gips szpachlowy jest suchg mieszanka produkowang na bazie naturalnych spoiw gipsowych uzyskiwanych
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w wyniku prazenia kamienia gipsowego, wypetniaczy mineralnych oraz $rodkéw modyfikujacych, dzieki
ktérym, wuzyskana po zmieszaniu z wodg <zaprawa jest plastyczna i bardzo latwa
w obrébce. Zastosowanie gipsu szpachlowego pozwala uzyska¢ mocne powierzchnie o wysokiej gtadkosci.
Podtoze powinno by¢ stabilne i oczyszczone z zanieczyszczeh moggcych ostabi¢ przyczepnosé¢ gipsu,
zwhaszcza kurzu, brudu, olejow, tluszczéw, resztek powtok malarskich i srodkéw antyadhezyjnych. Stabo
zwigzane czesci podtoza nalezy odku¢, a fragmenty osypliwe dodatkowo oczy$ci¢ za pomocag szczotki
drucianej. Podioza chlonne zagruntowac preparatem gruntujgcym. Wszystkie elementy stalowe mogace

bezposrednio stykac sie z zaprawg powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine" pkt6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz

kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do

akceptaciji.

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone

w pkt. 2 niniejszej specyfikacj.

6.3. Badania w czasie robét.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynikaé¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/8-10100

p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokumentacijg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podioza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupédw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian

surowych na pfaszczyzne pozioma.
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Powierzchnie stropow zebrowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiarow w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mZ2,
7.3. llos¢ tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine" pkt. 8.

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Jezeli
odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od Jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt, 6, daty pozytywne wyniki.

jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku

nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢

tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty

tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢

zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych

z podioza, plesni itp.,

— trwatle Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45600000-7 ,Wymagania
0golne" pkt 9.
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9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje, stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-0450G Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

»Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw

zwyktych wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

- Tynki zwykte i gipsowe, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawczg lub
ksztattujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Gips tynkarski maszynowy przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem
zmechanizowanym.

- Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw
i technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.3.1.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-

70/B-10100 p. 3.3.2.

na $cianach zewnetrznych tynk mineralny baranek o grubosci frakcji 2cm malowany farbg silikonowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

— procedura - dokument zapewniajagcy jakos¢; definiujgey, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce

przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 1.5

2 MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
Mymagania ogélne" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykle" lub aprobatom technicznym.
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2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wodg odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.4. Piasek
24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje roéznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
-Srednioziarnisty odmiany 2.
2.5 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

* Przygotowanie zapraw do robo6t tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

e Zaprawg nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

» Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5C,

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg
i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapnha.

2.6 Zaprawy z gotowych mieszanek gipsowych

Suche mieszanki gipsowe, skladajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek

modyfikujgcych wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg gotowe do uzycia

natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na
przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych

oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajacych uzyskanej zaprawie plastycznosé, tatwosé

obrébki i podnoszacych przyczepnos¢é do podioza. Poszczegolne typy gipsoéw tynkarskich
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charakteryzuje r6zne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/m2, standard - 1,2 kg/m2
oraz obrdbka i zastosowanie.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie
podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy). Tynkéw gipsowych
nie powinno sie wykonywac¢ jedynie na podiozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw

sztucznych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne" pkt3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogl6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne"
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym

zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakohnczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

- Zabezpieczyé¢ oScieznice i elementy stalowe tasmami, foliami etc.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
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zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur".

- Zaleca sie chroni¢ $swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5,3. Przygotowanie podioza

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych

licach na gtebokosci 5-1 0 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc ptatny
z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypelniajgc je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

54.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3. 1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢é zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny
by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykle kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

5.4.5. Tynki zwykile kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkbw wewnetrznych
nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne:  tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych - w proporcji 1:

5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych
Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej

ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,

a zaprawa bedzie trudna do wlasciwego zamieszania. W celu dokltadnego wymieszania nalezy stosowac

mieszadta mechaniczne, np. nakiadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na

bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowa¢ takg iloS¢ zaprawy, ktdra zostanie

wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwosci.

Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zar6b gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz

zwigzane pozostato$ci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.
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5.6. Wykonywanie gtadzi szpachlowych

Suchg mieszanke nalezy réwnomiernie wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig czystej wody,
w proporcji okoto 0,70 litra wody na 1 kg gipsu i pozostawi¢ na okres 3 — 5 minut, a nastepnie wymieszac¢
recznie lub mechanicznie do momentu uzyskania jednorodnej masy bez grudek i nieroztartych sktadnikéw.
W przypadku wypetniania ubytkéw, montazu naroznikéw aluminiowych lub prefabrykatéw gipsowych
konsystencja masy powinna byé gestsza niz podczas wykonywania gtadzi. Masa nadaje sie do uzycia
bezposrednio po wymieszaniu i zachowuje swoje parametry przez okoto 60 minut. Przed rozmieszaniem
kolejnej partii materiatu pojemnik doktadnie oczysci¢ z resztek zwigzanej zaprawy, poniewaz moze ona

skracac czas wigzania nastepnego zaczynu.

MIESZANKI TYNKARSKIE .

Gipsowe mieszanki tynkarskie produkuje sie w dwoch odmianach technologicznych:

- jako tynki maszynowe — ktére wykonuje sie na budowach przy zastosowaniu specjalnych agregatéw
tynkarskich,

- jako tynki reczne — stosowane w pracach remontowych niewielkich powierzchni do tynkowania.

Przygotowanie podtoza.

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Wiasciwos¢ podioza, ktéra ma wplyw na proces wigzania zapraw na nienaktadanych.

W przypadku podiozy zbyt chtonnych nastepuje bardzo szybkie odciggniecie wody z naktadanej zaprawy,

co zdecydowanie zaburza proces wigzania. W efekcie zaprawa po wyschnieciu jest sypka

i nie osigga zaktadanej wytrzymatosci. Nadmierng chionnos¢ podtoza mozna zredukowaé poprzez

gruntowanie. Najprostszym sposobem gruntowania powierzchni jest zwilzenie jej wodg tuz przed

naktadaniem zaprawy. Bardziej skutecznym sposobem zmniejszenia chitonnoéci jest zagruntowanie go

emulsjg gruntujgcg, co dodatkowo wptywa na wzmocnienie podtoza. Chtonnos¢ podioza mozna sprawdzié

w prosty sposéb, np. poprzez skropienie go spryskiwaczem. Jesli woda jest gwaltownie wchtaniana przez

spryskany podtoze nalezy uzna¢ je za chlonne. Jezeli zas woda sptywa po $cianie lub dlugo utrzymuje sie

na powierzchni podkiadu, wtedy podtoze mozna uzna¢ za mato chtonne.

Przed natozeniem szpachli gipsowej na podioze nalezy sprawdzi¢ jego nosnosé, stopien nieréwnosci,

czystos¢ (np. czy nie jest zatluszczone) i wreszcie ocenic czy nie jest ono nazbyt nasigkliwe. Najprostszym

testem jest spryskanie $ciany wodg i jego obserwacja - jesli Sciana szybko ciemnieje, oznacza to, ze

podioze jest zbyt chtonne i wymaga zagruntowania.

Generalnie jednak, w budynkach z wielkiej ptyty $ciany i sufity, przed wykonaniem gtadzi gipsowych lub ich

wyréwnaniu zaprawami na bazie cementdw nalezy gruntowac, w celu ograniczenia chlonnosci podtoza. Po

sprawdzeniu nieréwnosci, jesli sg tam niewielkie ubytki, nalezy uzupetni¢ je przed natozeniem szpachli

gipsowej. Mozna zrobi¢ to za pomocg zaprawy wyréwnujgcej np. gipsu budowlanego.

GIPS SZPACHLOWY

Gips szpachlowy ma zastosowanie jako uniwersalne spoiwo do prac remontowych i montazu
prefabrykatow gipsowych. Stosuje sie go réwniez do wykonywania gtadzi na podtozach betonowych,
tynkach cementowo-wapiennych i gipsowych wewnagtrz pomieszczen. Zaprawy tej nie stosuje sie na
podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Gips szpachlowy jest suchg mieszanka produkowang na bazie naturalnych spoiw gipsowych uzyskiwanych
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w wyniku prazenia kamienia gipsowego, wypetniaczy mineralnych oraz $rodkéw modyfikujacych, dzieki
ktérym, wuzyskana po zmieszaniu z wodg <zaprawa jest plastyczna i bardzo latwa
w obrébce. Zastosowanie gipsu szpachlowego pozwala uzyska¢ mocne powierzchnie o wysokiej gtadkosci.
Podtoze powinno by¢ stabilne i oczyszczone z zanieczyszczeh moggcych ostabi¢ przyczepnosé¢ gipsu,
zwhaszcza kurzu, brudu, olejow, tluszczéw, resztek powtok malarskich i srodkéw antyadhezyjnych. Stabo
zwigzane czesci podtoza nalezy odku¢, a fragmenty osypliwe dodatkowo oczy$ci¢ za pomocag szczotki
drucianej. Podioza chlonne zagruntowac preparatem gruntujgcym. Wszystkie elementy stalowe mogace

bezposrednio stykac sie z zaprawg powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine" pkt6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rob6t tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz

kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do

akceptaciji.

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wiasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone

w pkt. 2 niniejszej specyfikacj.

6.3. Badania w czasie robét.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynikaé¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.2. Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/8-10100

p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokumentacijg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podioza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupédw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian

surowych na pfaszczyzne pozioma.
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Powierzchnie stropow zebrowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiarow w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mZ2,
7.3. llos¢ tynkéw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez

Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine" pkt. 8.

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t tynkowych. Jezeli
odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od Jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt, 6, daty pozytywne wyniki.

jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku

nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢

tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonaé roboty

tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢

zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie

moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych

z podioza, plesni itp.,

— trwatle Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45600000-7 ,Wymagania
0golne" pkt 9.
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9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje, stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-0450G Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$é B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1

»Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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